
气体预处理在线监测系统

TH1000

产品说明书

深圳市逸云天电子有限公司

版本: V10.1

适用于TH-1000系列所有产品

公司地址：深圳市宝安区西乡街道龙珠社区润东晟工业区10栋7层B

公司电话：0755-26991270			传真号码：0755-26991275				邮编：518052

公司邮箱：micsensor@126.com

公司网址：http://www.yiyuntian.net	

																		http://www.yiyuntian.com

																		http://www.eranntex.com



1

一、系统概述

二、设备特点

●	 具有过滤水气、粉尘功能

●	 内置强力24V无刷直流泵，气体流量更稳定

●	 内置排水装置

●	 在线监测系统，固定好通电即可使用，操作简单

●	 现场无视窗显示，可选配带视窗显示

●	 执行标准：

GB12358-2006		《作业场所环境气体检测报警仪通用技术要求》

GB	3836.2-2021	《爆炸性气体环境用电气设备	第2部分：隔爆型“d”》

GB	3836.1—2021《爆炸性气体环境用电气设备	通用要求》

●	 支架式安装方式，并保持设备地与大地接触良好

●	 可根据现场情况选择防护等级，可选配防爆箱。

气体预处理在线监测系统是针对工业生产过程中有湿度、粉尘环境，对气体

进行过滤在线监测。目标气体经过过滤后，可以变成符合气体分析仪所需的干净

气体。这样能够最大程度防止避免进水、气体监测分析的准确度，并能够有效地

延长气体传感器的使用寿命，提高传感器的可靠性。

适用于各种工业环境，广泛应用于石油、化工、冶金、炼化、燃气输配、生

化医药等行业。
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三、系统组成

出气口：出气口是样气经取样后水气分离，若基本成分和现场取气管道里的

一致，能直接对空排放，有危险或不能直接排放到大气中的，需要用气管引到安

全排放处排放或处理，出气口使用φ8气管快速接头

排水口：气体经过过滤器后，从排水口排出

进气口：从现场取气管道开口，进气口使用φ8气管快速接头，进气口自动

采集气体。

3.1气路单元

如上图所示：
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1、水气过滤：样气经取样管路降温以后出现游离水，水气粉尘过滤器将气、

水、残余粉尘分开，从排水口排出，过滤单元在设备中起至关重要的作用，

主要过滤气体中粉尘杂质，使空气达到一定的洁净度，并且对泵等装置起到

积极的保护作用。内部管路主要材质为聚四氟乙烯管。

2、二次过滤：根据现场湿度大小选配，进行二次水气过滤

3、检测分析：实时检测，可以4-20mA/RS485等信号方式传输数据

4、抽气泵：2L/Min无刷直流泵

3.2设备气路功能单元

从电源单元输入交流220V电,经过电压转换输出为设备提供24V直流电源，如

下图所示：

3.3电源单元



4

4.1  气体检测单元维护

气体检测单元维护参照检测仪相关说明书

4.2  过滤器维护

过滤器是易耗品，应定期检查和维护。

●	 防止积水造成传感器损坏。需要定期检查过滤器的积水，及时排水。

●	 当过滤器使用一段时间后滤料表面捕集了杂质，从而使过滤器的效率和

阻力下降，影响了气体的洁净度，此时需要及时更换滤芯，

●	 当滤芯变色或变形需要更换滤芯

●	 注意需要在设备不运行的情况下更换。

4.3  泵的维护

所有保养和维护必须在关闭电源时进行	

同时检查各个气路接头是否漏气，确保吸力正常

4.4  注意事项

严禁在现场带电开盖操作

四、设备维护、注意事项



以上所述技术指标、参数、性能，如与我司官方网
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